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PrQfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Zigaretten-Packung oowie Verfahren und Vorrichtung zum He rat elf en deraalben 



Bei der Gestailung von Zigaretten-Packungen stellt sich das 
Problem, daft von Zeit zu Zeit eine Anpassung an steigende 
Endverbraucherpreise bei mdgllchst unverSndertem Raumin- 
haft der Packung selbst erforderfich ist. Dieser Forderung wi'rd 
durch Reduzierung der Anzahl der Zigaretten Je Packung 
Rechnung gelragen. Eine besonders gGnstige Ldsung Ist 
dann gegeben, wenn durch fehlende Zigaretten gebildete 
Lucken In einer (ruckseltigen) Lage geblldet warden, die nach 
in Gebrauchnahme der Packung zunichst durch Teile elner 
InnenumhGllung abgedeckt 1st, so daB die LQcken nicht 
unmittelbar erkennbar sind. Diese Formation der Zigaretten 
innerhalb der Gruppe ist auch fur die Herstellung der Packung 
vorteilhaft. : (31 31 595) 
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Fig -1 
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AnsprUche: 

1. Quaderf Srmi ge Packung aus verhSl tni sm-aBi g 

steifem Verpackungsmater i al , insbesondere eine Klapp- 
schachtel ( Hi nge-Li d-Packung ) , zur Aufnahme einer Gruppe 
von Zigaretten, Zigarillos und dergleichen in drei 
Lagen, von denen eine Lage gegenUber den and.eren ver- 
setzt angeordnet i st und ferner wenigstens eine Lage 
in n Zigaretten und eine weitere Lage n-1 oder weniger 
Zigaretten aufweist, derart, daB in der betreffenden 
Lage von je zwei Zigaretten begrenzte LLicke in den 
Abmessungen einer Zi ga^ + ie gebildet sind, wobei die 
Gruppe durch einen Inneneinschlag (Stanniol-Zuschnitt) 
eingehiillt ist, der einseitig einen entfernbaren Off- 
nungslappen (Flap) aufweist, dadurch gekennzei chnet , 
daB auf der dem Of f nung s 1 appen (Flap 35) gegenUber 1 i e- 
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1 gende auBere Lage (c) durch fehlende Zigaretten (21) 
Lucken aufweist. 

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

5 net, daB die mittlere Lage (b) n Zigaretten (21), die 
vom Flap (35) abliegende ( riicksei t i ge ) Lage (c) n-2 
bzw. n-3 Zigaretten und die andere auBere Lage (a) 
n-1 Zigaretten aufweist. 

10 3. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, daB die dem Flap (35) zugekehrte ( vordersei t i ge ) 
Lage (a) und die mittlere Lage (b) n Zigaretten und 
die ruckseitige auBere Lage ( c ) . hochstens n-2 Zigaretten 
aufweist, wobei diese gegeniiber den Zigaretten der 

15 mittleren Lage (b) in Querrichtung versetzt liegen 
(Sattel 1 age) . 

4. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die auBeren Lagen (a, c) jeweils eine Ziga- 

20 rette in den (vier) Packungsecken aufweisen. 

5. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB bei Anordnung von n Zigaretten in der vorder- 
seitigen, dem Flap (35) zugekehrten Lage (a), n-1 Ziga- 

25 retten in der mittleren Lage (b) und versetzter Anord- 
nung gegeniiber den auBeren Lagen (a, c) in der rticksei- 
tigen Lage (c) bis zu drei Lucken (36) gebildet sind. 

6. Packung nach Anspruch 1 sowie einem Oder 
30 mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzei chnet s 

dafi jede Zigarette an drei versetzt 1 vegenden Stellen 
abgestiitzt ist, in den Packungsecken angeordnete Ziga- 
retten durch eine Seitenwand (25) und durch eine Ruck- 
wand (26) der Packung sowie eine versetzt li egende Ziga- 
35 rette der mittleren Lage (b). 
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1 7. Verfahren zum Herstellen einer Gruppe von 

Zigaretten oder dergleichen fLir Packungen nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, insbesondere durch 
Ausschieben der Gruppe aus einem Zi garett en -Magaz i n , 

5 dadurch gekennzei chnet , daB die Llicken (36) in der 
beim Ausschieben oberen Lage (c) der Gruppe (30) ge- 
bildet und diese vor dem Verpacken urn 180° gewendet 
wird, derart, daB die Lage (c) mit den Lucken (36) 
nach unten gerichtet ist. 

10 

8. # Vorrichtung zum Herstellen einer Gruppe von 
Zigaretten oder dergleichen fiir Packungen nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, insbesondere durch 
Ausschieben einer der Gruppe ent sprechenden Anzahl 

15 von Zigaretten aus einem Zi garetten-Magazi n mit neben- 
einander angeordneten Magazi n-Schachten , je zur Aufnahme 
einer aufrechten Reihe von Zigaretten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Dc.^gungsbahn der Zigaretten (21) 
ragende Vorsprunge (Nasen 52, 53, 54) an seitlichen 

20 bzw. auBeren Begrenzungen (Oberw^|i 49) des Zigaretten- 
Magazins (37) im Bereich des AuF.ijmbs der Gruppe (30) 
von Zi garetten (21) angebracht si • . 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB die Nasen (52, 53, 54) an einem austritts- 

seitigen Quertrager (Oberwand 49) oberhalb der auszu- 
schiebenden Gruppe (30) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
30 gekennzei chnet , daB an das Zi garettenmagazi n (37) i in 

Ausschubberei ch fur die Gruppen (30) ein Fbrderkanal 
(45) anschlieSt, an dessen Oberwand (49) die Nasen 
(52, 53, 54) angeordnet sind. 

35 i i m Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem 

oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch gokenn- 
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1 zeichnet, daB an die Nasen (52, 53, 54) innerhalb des 
Fbrderkanals (45) Rippen (56,, 57 ) anschlieBen, die 
als "PI atzhal ter " zur Fixierung der Lucken (36) dienen. 

5 12. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem oder 

mehreren der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB an den Forderkanal (45) ein in Quereben.e uml au - 
fender Zi garettenrevol ver (50) anschlieBt mit einer 
Mehrzahl von Taschen (51) je zur Aufnahme einer Gruppe 
10 (30). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 sowie einem 

oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rippen (56, 57,) in Forderri chtung 
15 innerhalb des Forderkanals (45) konvergi erend angeord- 
net sind. 
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Beschrei bung : 



Die Erfindung betrifft eine qu aderf ormi ge Packung aus 
verhaltnismaBig steifem Verpackungsmaterial, i nsbeson- 
dere eine Kl appschachtel ( Hi nge-Li d-Packung ) , zur Auf- 
nahme einer Gruppe von Zigaretten, Zigarillos und der- 
gleichen in drei Lagen, von denen eine Lage gegeniiber 
den anderen versetzt angeordnet i st und ferner wenig- 
stens eine Lage in n Zigaretten und eine weitere Lage 
n-1 Oder weniger Zigaretten aufweist, derart, daB in 
der betreffenden Lage von je zwei. Zigaretten begrenzte 
Liicke .in den Abmessungen einer Zigarette gebildet sind, 
wobei die Gruooe durch einen Innenei nschl ag (S.tanniol- 



1 Zuschnitt) eingehiillt ist, der einseitig einen entfern- 
baren Of f nungs 1 appen (Flap) aufwejst. Weiterhin betrifft 
die Erfindung Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen 
derartiger Packungen. 

5 

Die Zi garetteni ndu stri e sieht sich standig dem Problem 
wechsel nder Endverkaufspreise flir Zi garetten -Packungen 
gegeniiber. Die Kostenschwankungen ergeben sich einmal 
aus der Fertigung der Zigaretten, vor allem aber aus 

10 dem sich andernden Steuer antei 1 • Entsprechend miissen 
die Endverkaufspreise fiir die Zigaretten angepaBt wer- 
den. Dies fUhrt zu der Notwendi gkei t , entweder den 
Endverkaufspreis ftir eine Zigaretten-Packung oder den 
Inhalt derselben zu verandern. In beiden Fallen bestehen 

15 Grenzen, da viele Ei nri chtungen insbesondere Ziga- 
retten-Automaten 9 auf bestimmte Abmessungen der Ziga- 
retten-Packungen eingestellt sind. 

Mit dem sich aus den vorstehenden Wechsel bezi ehungen 
20 ergebenden Schwi eri gkei ten setzt sich die DE-AS 

26 16 219 auseinander, Als Lbsung wird eine in bezug 
auf den Rauminhalt der Zigaretten-Packung reduzierte 
Anzahl von Zigaretten vorgeschl agen . Die konkret ange- 
gebene Lbsung sieht so aus 3 daS bei einer - wie allge- 
25 mein Iiblich - aus drei Lagen gebildete Gruppe von Zi- 
garetten als Inhalt einer Packung in der mittleren 
Lage bis zu zwei Liicken aufweist, als eine urn bis zu 
zwei Zigaretten verkleinerte Gruppe. Dieser bekannte 
Vorschlag geht davon aus, daB die Zigaretten innerhalb 
30 der Gruppe in einer bestimmten Formation angeordnet 
sind, namlich in sogenannter "Sattel 1 age 11 . Bei dieser 
sind die Zigaretten der Lagen gegenei nander versetzt, 
derart, daB sich jede Zigarette an zwei Zigaretten 
der Benachbarten Lage abstiitzt. 

35 

Dieser bekannte Vorschlag verursacht. insbesondere her- 
stel 1 ungstechni sche Probleme, da es maschinell au&er- 
ordentlich schwierig ist, bei der Formieriing der Ziga- 
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1 retten-Gruppe die vor geschl agenen Lucken an vorgegebener 
Stelle innerhalb der mittleren Lage zu bilden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- 
5 packung f iir i nsbesondere Zi garetten vorzuschl agen , sowi e 
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben, 
die die Nachteile des Standes der Technik vermeiden 
und vor allem keine her stel 1 ungstechni schen Schwierig- 
keiten bei der Bildung von Gruppen mit Lucken (fehlende 
10 Zigaretten) verursachen. Des weiteren soil die Packung 
gemaB Erfindung einen groSeren Spielraum fur die einer 
Gruppe zuzuordnende Anzahl von Zigaretten aufweisen. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe i st die erf i ndungsgemaBe 
15 Packung dadurch gekennzei chnet , daB die auf der dem 
Of f nungsl appen (Flap) gegeniiber 1 i egende , auBere Lage 
durch fehlende Zigaretten gebildete Lucken aufweist. 

Bei der Erfindung sind demnach die durch fehlende Ziga- 
20 retten gebildeten Lucken in einer auBeren, ruckseitigen 
Lage gebildet. Bei der bevorzugten Ausf uhrungsf orm 
der Erfindung, namlich bei ei ner Kl appschacht el (Hinge- 
Lid-Packung) ist diese Lage einer Ruckwand der Packung 
zugekehrt, an die ein Klappdeckel angelenkt ist. 



Ein erster wesentlicher Vorteil dieser erf i ndungsgemaBen 
Formation der Gruppen besteht darin, daB infolge der 
Gestaltung einer. I nnenumhul 1 ung der Gruppe (Stanniol- 
Zuschnitt) ein abziehbarer Flap der Vorderseite der 

30 Packung zugekehrt ist. Dieser Flap ist so angeordnet 
und bemessen, daB nach dem Abziehen der obere, v-order- 
seitige Bereich. der ( Zi garetten- )Gruppe etwa bis zur 
Halfte frei liegt. Dies bedeutet, daB die vordere Lage 
ganz und die mittlere Lage etwa zur Halfte sichtbar 

35 i S t # Die riicksei ti ge , also der Ruckwand der Packung 
zugekehrte Lage bleibt hingegen durch die InnenumhLil- 
lung, namlich durch einen Stirnlappen derselben, abge- 



25 
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1 deckt. Dadurch sind die Lucken in der Formation der 
Gruppe nach dem Offnen der Packung nicht unmittelbar 
erkennbar. Der Eindruck einer unvollstandig geflillten 
Packung wi rd vermieden, 

5 / 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil liegt in der Fertigung 
der Packungen. Die (Zi garetten- JGruppen werden ublicher- 
weise durch Ausschieben aus einem Zi garetten^Magazi n 
gebildet. Luaken in der Formation entstehen dadurch, 

10 dafi durch in die Bewegungsbahn der Zigaretten ragende 
Vorspriinge (Neisen) einzelne Zigaretten bei diesem Aus- 
schubvorgang zur Uckgehal ten werden. Bei der Erfindung 
ist es moglich, derartige Vorspriinge bzw. Nasen aus- 
schlieBlich an auBenl i egenden Begrenzungen des Ziga- 

15 rettenmagazi ns anzubri ngen 9 also nicht an auBerst during 
wandigen und nur gering belastbaren Schachtwanden des 
Zi garettenmagazi ns zwischen einzelnen aufrechten Reihen 
von Zigaretten. 

20 Weiterhin ist es moglich, die Lage mit den Lucken beim 
Ausschieben der Gruppe aus dem Zi garetten-Magaz f n an 
der Oberseite zu bilden. Durch ein nachf ol gendes Um- 
wenden der Gruppe (in einem Zi garetten-Revol ver ) gelangt 
die Lage mit den Liicken an die Unterseite der Gruppe. 

25 Dadurch -liegt sie fur die Herstellung von Klappschach- 
teln "maschi nengerecht 11 , da die Vorderseite der Gruppe 
herstel 1 ungstechni sch nach oben weisen muB. Nur dadurch 
ist es moglich, einen gesonderten Zuschnitt fiir die 
Bildung eines Kragens auf die Oberseite der Gruppe 

30 auf zul egen . 

Das erf i ndungsgemaBe Verfahren zum Herstel Ten derartiger 
Packungen sieht so aus, daB die Lage mit den Lucken 
beim Ausschub aus einem Zi garetten -Magazi n an der Ober- 
35 seite gebildet und die gesamte Gruppe sodann urn 180° 
gewendet wird. 
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1 Die erf i ndung sgemaBe Vorrichtung arbeitet mit einem 
(bekannten) Zi garetten-Mag az i n , welches im unteren, 
ausl auf sei t i gen Bereich eine Mehrzahl von Magazin- 
Schachten bildet, die jeweils durch sehr dunn.e Schacht- 
5 wande voneinander abgeteilt sind. Aus den Magazin- 
Schachten wird durch einen entsprechend ausgebi 1 deten 
Schieber (sogenannte "Hand") eine der Gruppe entsprech- 
ende Anzahl von Zigaretten in drei Lagen ubereinander 
ausgeschoben . An den Ausschubberei ch des Magazins 

10 schlieBt erf i ndungsgemaB ein Fbrderkanal fur die Gruppe 
an. In diesem werden Rippen als Teil bzw. Fortsetzung 
von Vorspriingen (Nasen) gebildet, die die Formation 
der Gruppe unter Ei nschluB der Llicken stabi 1 i s i ert - 
An den Forderkanal schlieBt ein in quer ger i c ht eter 

15 Ebene umlaufender Zi garetten-Revol ver zur Aufnahme 
jeweils einer Gruppe in einer Tasche an. 

Wei ter r Merkmal e der Erfindung beziehen sich auf die 
Gestaltung der Packung bzw. Gruppe sowie der Vorrich- 
20 tung zum He-rst-ellen derselben. 

Ausf uhrungsbei spi el e der Erfindung werden nachfolgend 
anhand der Zeichnungen naher erlautert. 

25 Es zeigen: 

Fig. T eine (geoffnete) Kl appschachtel mit Zigaretten 
in perspekt i vi scher Darstellung, 

30 Fig. 2 eine ( geschl ossene ) Zi garetten-Packung im Grund- 
riB bzw. in Draufsicht, 



35 



Fi g . 
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den unteren Teil eines Z i garetten-Magazi ns 
mit anschlieBenden Forderorganen flir die Ziga- 
retten im Verti kal schni tt , 
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Fig. 4 einen Horizontal schnitt durch die Vorrichtung 
gemaB Fig, 3 in der Ebene IV-IV, 

Fig. 5* einen Verti ka 1 schni tt durch -die Vorrichtung 
gemaB Fig. 3 in der Ebene V-V, 

eine schemat i s i erte Darstellung eines Schiebers 
(Hand) zum Ausschub einer Gruppe von Zigaretten, 

unterschi edl i che Formationen von Zigaretten 
innerhalb einer Gruppe einer Packung bei Stirn- 
ansicht der Zigaretten, 

Darstel 1 ungen des Austritts- bzw. Ausschubbe- 
reichs eines Zi garetten-Magazi ns mit Nasen 
in der Anordnung entsprechend den Formationen 
der Zigaretten gemaB Fig. 7 bis 12, ebenfalls 
in Stirnansicht der Zigaretten. 

In den Zeichnungen ist der bevorzugte Anwendung sberei ch 
der Erfindung dargestellt, namlich die Ausgest al tung 
und Herstellung von Kl appschachtel n 20 fur Zigaretten 

Die Kl appschachtel 20 ( Hi nge-Li d-Packung ) besteht Lib - 
licherweise aus einem Schacht el korper 22 und einem 
an diesem angelenkten Deckel 23. Der Schachtel korper 
22 bildet Vorderwand 24, Seitenwande 25 und Ruckwand 
26. Der Deckel 23 ist im Bereich der Ruckwand 26 mit 
dem Schachtel korper 22 einstuckig unter Bildung einer 
,, Schwenkachse ,, verbunden. In den Schachtel korper 22 
ist ein aus einem gesonderten Zuschnitt.gebildeter 
Kragen 27 eingesetzt, der mit Vorderwand 24 und den 
Seitenwanden 25 des Schachtel korpers 22 verbunden (ver- 
klebt) ist. Der Kragen ist im Bereich einer Kragenvor- 
derwand 28 mit einer Ausnehmung 29 ausgebildet. 



Fig. 5 



Fig. 7 
bis 

Fig. 12 

Fig. 13 
bis 

Fig. 18 
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1 Der aus dem Schachtel korper 22 herau sr agende Teil des 
Kragens 27 wird in Schl i eBstel 1 ung der Kl appschachtel 
20 durch den Deckel 23 umfaBt. 

5 In der so ausgebi 1 deten Kl appschachtel 22 findet eine 
Gruppe 30 von Zigaretten 21 Aufnahme. Diese ist durch 
eine I nnenumhiil 1 ung umgeben, insbesondere durch einen 
Stanni ol -Zuschni tt 31. 

10 Der Stanni ol -Zuschni tt 31 (oder eine aus einem anderen 
Material bestehende Innenumhul 1 ung ) wird lib! i cherwei se 
so urn die Gruppe 30 herumgef al t et , daB im Bereich der 
(oberen) Stirnseite quergeri chtete 9 einander teilweise 
uberdeckende Langssti rnl appen 32 und 33 gebildet sind. 

15 Die seitlichen Bereiche werden durch nach innen gefal- 
tete Sei tensti rnl appen 34 abgedeckt. 

Urn bei der Ingebrauchn ahme einer derartigen Zigaretten- 
Packung Zugang zu den Zigaretten zu erhalten, ist der 

20 Stanni ol -Zuschni tt 31 mit einem durch Abziehen ent- 
fernbarem Of fnungsl appen versehen, namlich mit einem 
sogenannten Flap 35. Dieser besteht entweder aus einem 
gesonderten ( St anni ol - )Zuschni tt oder ist durch leicht 
abreiBende Restverbi ndungen mit dem ubrigen Teil des 

25 Stanni ol -Zuschni tts 31 verbunden, Durch Abziehen dieses 
Flaps 35 wird ein sich liber die voile Breite der Klapp- 
schachtel 20 bzw. der Gruppe 30 er streckender Bereich 
freigelegt, der in der Tiefe etwa der halben Abmessung 
der Stirnflache entspricht (siehe Fig. 1). Dadurch 

30 wird etwa die Halfe der Gruppe 30 im oberen Bereich 
f rei , und zwar auf der vom Klappdeckel 20 abliegenden 
Vorderseite der Kl appschachtel ?Q. Dor der Ruckr»eito 
(Anlenkung des Deckels 23) zugekehrte Bereich der Gruppe 
30 bleibt durch den Stanni ol -Zuschni tt 31 auch im Be- 

35 . reich der Stirnseite durch den Langssti rnl appen 33 
abgedeckt. Der andere Langs st i rn 1 appen 32 ist zusammen 
mit einer Half.te der Sei tensti rnl appen 34 als Flap 
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1 35 entfernt worden. 

Die Gruppe 30 besteht aus drei La'gen a, b s c Zigaretten. 
Die Formierung der Z.igaretten 21 innerhalb der Gruppe 
5 ist so gewahlt, daB jeweils zwei Lagen a und b komplett 
sind, also mit Zigaretten durchgehend in Dichtlagen 
nebenei nander s wahrend die dritte, der Ruckseite der 
Kl appschachtel 20 zugekehrte Lage c eine geringere 
Anzahl von Zigaretten aufweist und dadurch eine Oder 

10 mehrere Lucken 36 entsprechend dem Platzbedarf einer 
Zigarette 21 aufweist. Durch diese Lucken 36 wird 
der Inhalt einer Zi garetten -Packung , also die Anzahl 
der Zigaretten, herabgesetzt werden, ohne daB sich 
dadurch das auBere Volumen der Packung, insbesondere 

15 der Kl app schachtel , andert. Durch die Anordnung der. 
Lucken 36 in der rUcksei ti gen , also der Anlenkstelle 
des Deckels 23 zugekehrten Lage c hat zur Folge, daB 
diese auch nach dem Offnen der Packung und dem Ent- 
fernen des Flaps 35 abgedeckt ist. Die bei Ingebrauch- 

20 nahme der Packung sichtbaren Lagen a und b (Fig. 1) 
bestehen aus kompletten, liickenlosen Zi garettenrei hen . 

Die Anordnung der Lucken 36 in der riickseitigen Lage 
c hat dariiber hinaus hers tel 1 ung s techni sche Vorteile. 

25 

Die Gruppen 30 werden dadurch gebildet, daB eine ent- 
sprechende Anzahl von Zigaretten 21 aus dem unteren 
Teil eines Zi garetten-Magaz i ns 37 durch einen Schieber 
38 gemeinsam in Langsr i chtung ausgestoBen werden. Das 

30 Zi garetten-Magazi n 37 besteht (in bekannter Weise) 
im unteren Bereich aus einer Mehrzahl von nebenei nander 
liegenden, aufrechten Magazi nschachten 39. In diesen 
liegen die Zigaretten 21 in aufrechter Reihe bei unun- 
terbrochener Nachf drderung von oben her. Die Magazin- 

35 schachte 39 sind durch sehr dunne Schachtwande 40 von- 
einander abgeteilt. Der untere Ausschubberei ch des 
Zi garetten-Magazi ns 37 umfaBt soviele Magazi nschachte 




3131596 ; - . 

• 13 - 

1 39 wie nebenei nander liegende Zigaretten einer Gruppe 
30 vorgegeben sind. An den sti rn sei t i gen Enden der 
Zigaretten 21 i st das Z i gar etten -Mag az i n 37 bzw. sind 
die Magazinschachte 39 durch querger i chtete Seiten- 

5 wande 41, 42 abgedeckt. 

Der Schieber 38 besteht aus einer der Anzahl der Maga- 
zinschachte 39 entsprechenden Anzahl von langen, steg- 
formigen Fingern 43, die je in einen Magaz i nschacht 
10 39 eintreten und aus diesem eine der Hbhe des Fingers 
43 bzw. seiner Gestalt ent sprechende Anzahl von Ziga- 
retten. 21 aus kammt. Die Seitenwand 42 ist zu diesem 
Zweck im unteren Bereich mit einer Offnung 44 fur den 
Eintritt des Schiebers 38 versehen. 

15 

Die auf diese Weise aus dem Zi garetten-Magazi n 37 ausge- 
schobene Gruppe 30 gelangt in einen unmittelbar an 
das Zi garetten-Magazi n 37 anschl i eBenden Fbrderkanal 
45. Dieser ist ringsherum geschlossen, besteht demnach 
20 aus einer (bis zur Seitenwand 42 des Zi garetten-Magazi ns 
37 durchgehenden ) Bodenwand 46, Seitenwanden 47 und 
48 sowie einer Oberwand 49. 

An das freie, offene Ende des Forderkanals 45 schlieBt 
25 ein in einer querl iegenden Ebene uml auf ender Zi garetten- 
Revolver 50 an. Dieser besteht aus einer Mehrzahl von 
an den einander gegenuber 1 i egenden Ende offenen Taschen 
51, in die jeweils eine Gruppe 30 in Fortsetzung der 
Bewegung im Fbrderkanal 45 durch den Schieber 38 einge- 
30 schoben wird. Durch den Zi garet ten-Revol ver 50 wird 
die Gruppe 30 iiber einen Weg von 180° gefbrdert und 
dann auf der zur Aufnahme gegenliber 1 i egenden (unteren) 
Seite aus der Tasche 51 wieder ausgeschoben . Die Gruppe 
30 ist dadurch urn 180° gewendet, so daB die urspriinglich 
35 nach oben gerichtete Lage c dann nach unten gekehrt 
ist, z.B. auf einer Fbrderbahn (nicht dargestellt) 
aufliegt. 
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1 Zur Bildung der Lucken 36 in der beim Ausschieben aus 
dem Zi garetten-Magazi.n 37 nach oben gekehrten Lage 
c werden jeweils einzelne Zig'aretten 21 in den ent- 
sprechenden Magazi nschachten 39 zuriickgehal ten . Zu 
5 diesem Zweck sind an der Ausgangssei te der Magazin- 
schachte 39 in diese ragende Vorspriinge bzw. Nasen 
52, 53 und 54 angeordnet. Diese haben eine GroBe, die 
ausreichend ist, urn die betreffende Zigarette 21 gegen 
die Ausschubbewegung zur iickzuhal ten . Die benachbarten 
10 Zigaretten konnen jedoch frei abgefordert werden.- 

Durch die Bildung der Lucken 36 in einer randseitigen 
Lage ist es moglich, die Nasen 52, 53 und 54 an einer 
ebenfalls randseitigen und dadurch besonders stabilen 
Begrenzung anzubringen. Bei dem vorliegenden Ausflih- 
rungsbei spiel bildet das Ei nt r i tt sende des Fbrderkanals 
45 ein ringsherum geschl ossenes "Mundstuck " Tiir die 
abzuschiebende Gruppe 30 ( schr af f i er te Bereiche in 
Fig. 5). Die stabilen Wandungen, insbesondere die Ober- 
wand 49, nimmt die Nasen 52, 53 und 54 auf. 

Bei dem gezeigten Ausf uhrungsbei spi el ist dari/ber hinaus 
auch im Bereich einer der Seitenwande 47 eine nach 
innen vor spr i ngende Nase 55 vorgesehen, die eine Ziga- 
rette 21 der mittleren Lage b zuruckhalt. 

Die Nasen 52 55 sind bei dem vorliegenden Aus'fiih- 

rungsbei spi el Enden von vorspr i ngenden Rippen 56 3 57 
und 58, die sich in Langsr i chtung innerhalb des Fbrder- 
kanals 45 erstrecken und wahrend dieser Iran sport strecke 
als "PI atzhal ter " zur Fixierung der gebildeten Lucke 
36 dienen. Die beim Ausschub der Gruppe 30 vorgegebene 
Formation wi rd dadurch wahrend dieser Fbrderung beibe- 
halten. Die Rippe 58 ist als Fortsetzung der Nase 55 
an der Seitenwand 41 des Fbrderkanals 45 angebracht. 
Entsprechende Vorspriinge und Rippen konnen auch im 
Bereich der Taschen 51 des Zi gar et tenrevol vers 50 an- 
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1 gebracht sei n . 

Die Anordnung der LUcken 36 in einer auBeren Lage der 
Zigaretten ermoglicht eine Vielzahl von Formierungen 
5 innerhalb einer Gruppe. Bevorzugte Ausf Uhrungsbei spi el e 
sind in Fig. 7 bis Fig. 12 dargestellt, wobei Fig. 
13 bis 18 jeweils die korrespondi erende Ausgestal tung 
des Zigaretten-Magazins 37 im Bereich des Eintritts 
in den FbrderkanaT 45 zeigt. 

10 

Anzahl und Lage der LUcken 36 mlissen so gewahlt sein, 
daB die Stabilitat der Gruppe 30, namlich die Erhaltung 
der Formation vor Ingebr auchnahme der Packung, gev/ahr- 
leistet i st . Dabei spielt die Formstabi 1 i t at der ub- 

15 licherweise aus diinnem Karton bestehenden Kl appschachtel 
20 eine wichtige Rolle. Die LUcken 36 sind so anzuord- 
nen, daB benachbarte Zigaretten 21 jeweils entweder 
an ei ner der Wandungen der Kl appschachtel 20 und zwei 
Zigaretten der benachbarten Lage b oder an zwei ubereck- 

20 liegenden Wandungen sowie einer (versetzten) Zigarette 
der Lage b abgestutzt sind. Dadurch konnen bis zu drei 
LUcken 36 in einer Lage c gebildet werden. Des weiteren 
sind die in der Praxis bekannten Al ternat i vf ormati onen 
fUr die Lagen mbglich, namlich die versetzte (Sattel-) 

25 Anordnung oder die gleichlagige Anordnung (Fig. 10), 
bei der allerdings die Zigaretten der mit LUcken 36 
versehenen Lage c gegenuber denen der Lage b versetzt 
liegen. Des weiteren sind die ebenfalls bekannten For- 
mationen in bezug auf die Anzahl der Zigaretten je 

30 Lage moglich. Die Ubliche Formation mit sieben Ziga- 
retten in den auBeren Lagen a und c (jeweils ohne 
LUcken) und sechs Zigaretten in der mittleren Lage 
b kann ebenso verwirklicht werden wie die Alternative 
mit sechs Zigaretten in den auBeren Lagen a und c sowie 

35 sieben Zigaretten in der Lage b. 
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1 Beispiele fur die erstgenannte Formation sind in Fig. 
7, 8 und 9 dargestellt. Wie ersichtlich, konnen bis 
zu drei Liicken 36 in der Lage e gebildet werden, wobei 
jedoch keine Lucke groBer ist als der einer Zigarette 

5 zugeordnete Raum. Jeweils eine Zigarette befindet sich 
dabei in den durch Ruckwand 26 und Seitenwande 25 ge- 
bildeten Packungsecke unter Abstutzung an einer versetzt 
hierzu liegenden Zigarette der mittleren Lage b. 

10 Die Ausf lihrungsf orm gemaB Fig. 10 mit zwei kompletten 
Lagen a und b mit sieben Zigaretten ermoglicht lediglich 
zwei Lucken in der_ r ucksei ti gen Lage c. 

Bei der Ausfuhrung gemaB Fig. 11 und 12 spielt die 
15 Formhal ti gkei t der Packung eine Rolle, weil an den k 
Packungsecken keine Zigaretten vorhanden sind. Bei 
di eser Sechs/Si eben/Sechs -Format i on konnen ebenf al 1 s 
bis zu zwei Lucken 36 gebildet werden. 

20 Allen Formationen ist gemeinsam, daB jede Zigarette 
an drei Seiten abgestiitzt i st ( Drei -Punkt-Abstutzung ) . 
Damit ist jede Zigarette stabil fixiert. 

In den Fig. 13 bis 18 ist die zu den Fig. 7 bis 12 
25 korrespondi erende Anordnung der Nasen 52 9 53 und 54 
zur Bildung der Lucken 36 in der oberen Lage c darge- 
stellt. Die Nasen sind dabei jeweils als Anfang der 
wei terf Uhrenden Rippen 56 3 57 ausgebildet am mundstiick- 
artigen Eingang des Forderkanals 45. 

30 

Sind Lagen a, b > c (von Haus aus) mit einer geringeren 
Anzahl von Zigaretten ausgestattet als andere Lagen, 
muB ebenfalls jeweils eine Zigarette am Rand der Gruppe 
im Zi garetten-Magazi n zurtickgehal ten werden. Zu diesem 
35 Zweck sind - je nach der gewahlten Formation - Nasen 
55 in Hohe der mittleren Lage b (Fig. 13, 14 und 15) 
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1 oder im Bereich der oberen und/oder unteren Lage a, 
c angeordnet (Fig. 16, 17 und 18). 

1st eine Formation mit versetzter Anordnung der Ziga- 
5 retten ben achbar ter Lagen gewahlt ( Sat tel 1 age ) , muB 
die jeweils urn eine seitliche Zigarette reduzierte 
Lage wahrend des Transportes der Gruppe 30 innerhalb 
des Forderkanals 45 quer verschoben werden, d em halben 
Durchmesser einer Zigarette ent sprechenden Betrag re- 
10 lativ zu den Zigaretten der benachbarten Lagen. Darliber 
hinaus miissen die auBeren Zigaretten der gesamten Gruppe 
zur Beseitigung des durch die Abmessungen der Magazin- 
schachte 39 und der Schachtwande 40 gegebenen Abstandes 
zur Mitte hin zusammengeschoben werden. 



Zur Durchf Uhrung di eser Rel at i vb ewe gun gen der Zigaretten 
sind die inneren Fuhrungsf 1 achen 59 und 60 der Seiten- 
wande 41 und 42 im Bereich der lediglich zur Uberwin- 
dung des Abstandes zusammenzuschi ebenden Lagen in For- 

20 derrichtung konvergi erend ausgebildet (Fig. 4). Im 
Bereich der urn eine Zigarette reduzierten, in.sgesamt 
quer zu verschi ebenden Lage (z.B. Lage b -in Fig. 4 
und 5) i st auf der einen Seite, namlich dort wo die 
einzelne Zigarette zuruckgehal ten wurde, die an die 

25 Nase 55 anschl i eBende Rippe 58 vorgesehen, die als 
Platzhalter wirkt und am Austri tt sende des Forderkanals 
45 gegenuber der Fuhrungsf 1 ache 59 die Abmessung eines 
halben Durchmessers einer Zigarette aufweist. Auf der 
gegenuber 1 i egenden Seite wird in ent sprechender Hohe 

30 eine Verschi ebungsri ppe 61 gebildet, die in Fbrder- 
richtung innerhalb des Forderkanals 45 konvergi erend 
verlauft und dadurch wahrend der Tr an sport bewegung 
eine zunehmende Querver schi ebung der betroffenen Lage 
hervorruft. 



15 



35 



Der Schieber 38 i st in bezug auf die Gestaltung und 
Anordnung der Finger 43 auf die vorstehenden Zusammen- 
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1 hange ei ngeri chtet . Wie aus Fig, 6 ersichtlich, sind 
Finger 43a im Bereich der zur Bildung von Lucken 36 
zuruckgehal tenen Zigarette mit geringerer Hohe ausgebil- 
det, derart, daB nur die Stirnflachen von zwei uber- 
5 einanderl iegenden (unteren)' Zigaretten erfaBt werden. 
Dort wo beispielsweise in der mittleren Lage b eine 
einzel ne, randseitige Zi garette zurUckgehal ten wird, 
urn durch Querverschi ebung der Lage die versetzte Po- 
sitionierung zu gewahrl ei sten , ist der Finger 43b gabel- 

10 fbrmig ausgebildet, so daB ent sprechende Teilfinger 
im Bereich der Zigaretten der oberen und unteren Lage 
wirksam werden, w'ahrend die Zigarette der mittleren 
Lage in einem Schlitz des betreffenden Fingers 43b 
Aufnahme findet und deshalb nicht mit ausgeschoben 

15 wird. In besonderer Weise ist der Finger 43c auf der 
gegeniiberl i egenden Seite ausgebi Tdet . Hier wird durch 
eine sich in Langsr i chtung des Fingers 43c erstreckende 
Nut 62 gewahrleistet, daB die randsei ti ge Zi garette 
dieser Lage mit ausgeschoben wird. Die sich auf der 

20 AuBenseite erstreckende Nut nimmt im Bereich des Fbrder- 
kanals 45 die Verschi ebungsri ppe 61 auf. 

Die fUr die Zuruckhal tung von Zigaretten vorgesehenen 
Vorsprtinge, Nasen, Rippen etc. sind hier ausschl i eBl i ch 
25 an festen, belastbaren Tragorganen angebracht, jeden- 
falls nicht an den diinnwandigen und leicht verf ormbaren 
Schachtwanden 40 . 

Meissner & BoTte 
Patentanwal te 
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